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Souprava pro obnovu zeleznié¢niho svrsku
MATISA P95

1. POPIS STROJE

Obnovovaci stroj MATISA P95 je SHV — pracovni stroj. Je to souprava trvale
spojenych vozidel, ur€ena k vyméné kolejového roStu. Sklada se z hlavni
jednotky, vozu uréeného k demontazi upevriovadel a ke sbéru drobného kolejiva
a materialového/méficiho vozu. Ktéto soupravé mlze byt dale pfipojeno
maximalné 24 vozu pro pfepravu prazcll, sunutych pfed soupravou. Vozy jsou
vybaveny vodicimi drazkami pro 2 manipulatory s kapacitou 30 prazc(.

Uspofadani soupravy se 2 manipulatory umozfiuje vyménu az 2250 m
kolejového rostu za 10 hodinovou pracovni sménu.

V prostoru mezi zafizenim pro vyjimani prazcli a zafizenim pro pokladku je
umistén planyrovaci pluh upravujici vrstvu kolejového loZe do zadané nivelety.
PrebyteCny Stérk je vyhrnovan do prostoru za hlavami prazcl, ev. pomoci
dopravniku mimo profil.

Konstrukce pokladaci jednotky stroje zarucuje pokladku do smérové a vySkové
osy stavajici koleje pomoci méfici tétivy a PC . V pfipadé potfeby Ize dosahnout
smeérového posunu az 100 mm a zapusténi nivelety koleje az o 100 mm (50
mm) oproti plvodni vy$kové poloze. Je mozné nastavit rozdéleni prazcl véetné
jejich kolmosti k ose koleje.

(Na tratich SZDC pracuje také stroj s oznatenim MATISA P95 UMD, jeho
odli$né technické a technologické parametry jsou uvedeny v zavorce).

2. ZAKLADNIi TECHNICKE A TECHNOLOGICKE PARAMETRY
stroje MATISA P95 a (MATISA P95 UMD)

Oznacéeni hlavnich strojnich €asti:

Sb&r drobného Kolejiva ............eueiiiiiiiii e
demontaz a sbér upevnovadel ....
pracovni jednotka — vymeéna prazcd..................
pohonné jednotky — hlavni €ast...............cc........
mMaterialovy @ MEFICT VUZ ........ccvviiiiiiii i
vUz s portalovym jefabem/portalovy jefab .........cccccoviiiiiiiiieiiie e,

Zakladni technické udaje

celkova délka stroje pfes narazniky (bez zasobovacich vozi)............... 93,510 m
Zas0bovaci VOzZY (MaX. 24 VOZU) .....ceeiiueeeeiieeesiieeeestieeeeeeeeesseeaeseeeee s
hmotnost stroje P95 (WM, WES, WF, PKW)
hmotnost shérného vozu s rampou WKE...........
hmotnost vozu WMM (materialovy/meéfici)........
hmotnost portalového jefabu.............................
hmotnost na napravu (maximalni).....................
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maximalni hmotnost/délka
poCet NAPrav ..........evvvvveveveverenennns
Maximalni NAPravovy tak...........ccouiieiiii e

107 0 TR 000] (o] (U PR Deutz TCD 2015 V8 (BF8M1015C)
vykon motoru  .......cccceeeeieiinnnn. 380 kw (390 kW)
portalovy manipulator/prazeul .........coceeeveeeiiiiiiie e 2 ks/30 prazcu
NejvySSi rychlost taZenim ..o 100 km.h*

pFepravni SifKa StrOJe........cvvviiiiiiiiei e 2,82m
PFEPravni VYSKa StrOJE ........eeiiiiiiiiiiieiee e 431m

stroj je vybaven brzdou:
samocinnou a pfimocinnou (KNORR) KE-GP a brzdou zajiStovaci
nejmensi polomér projizdéného obloUKU............cocciiiiiiii i, 150 m

Zakladni technologické udaje

maximalni rychlost stroje vlastnim pojezdem
SiFka stroje pfi Praci.......cccccvviiiieiieiiiiiiieeeeen
vySka stroje pfi praci
pracovni VYKON StrojJe: ......cueveiiiiiieiiiiie e 400 m/hod (300 m/hod)
Sifka planyrovaciho zafizeni (véetné bocnich $tith) ...........cccceeueenee. 3m (2,95 m)
maximalni délka (sbiranych) prazcil..........cccccviieiiiiiiiiie e
maximalni rozmér (pokladanych) prazct
0S0Vé rozdéleni prazclli.........cceevveerieeiieenneeen,
vzdélenost osy koleje od hrany nastupisté
prajezdna Sitka mezi zavérnymi zidkami ..........ccccccceivineiiiinnenns
kolegjnice tvard ..........cccceeiiiieeiie e

nejmensi polomér oblouku pro praci stroje
maximalni prevySeni ........cccccvcveiiiieeeiiiie e

maximalni stoupani (s pouzitim I0KO) ..........ccvvieeeiiiiiieiiii e

pocet prazcl na vozech pro pfepravu predmontovanych prazcu

B O e 176 prazci/vuz

Poc&ate¢ni jama a téZebni Sirky:
- poc¢atecni jdma se pfipravi srazenim 3+3 prazcu s vytéZenim Stérkového loze
na Sitku umoznujici vlozeni planyrovaciho zafizeni (min. 3 m).

Orientacni ztratové ¢asy mimo doby jizdy na a z mista nasazeni stroje:
—  pfiprava stroje do pracovni polohy............ccccceeiiiiiiiiiiiieeeeiee, 60 min.
—  pfiprava stroje do prepravni polohy ...........ccccovviiiniiieeniineenn. 60-90 min.
pfi 8 hodinové vyluce pfipadaji 3 hodiny na pfipravu a 5 hodin na praci.

Zasady pro vypracovani technologického postupu prace stroje fesi predpis
SZDC (CD) S3/1 Prace na zel. svrdku.

Prekazky pro praci stroje:
— mosty bez priibézného kolejového loze;
— vyhybky a kolejova kfizeni apod.;
—  Urovnové Zelezni¢ni pfejezdy;
— ukolejnéni a ostatni specialni zafizeni dopravni cesty;
— nelze manipulovat s prazci tvaru ,,Y*



Ptiloha 111/14 k SZDC (CD) S8/3 - Uginnost od 15.9.2015

Vykon stroje ovliviuji:

—  pfFipadné zmény nivelety ¢i sméru koleje, provadéné strojem MATISA
P95;

—  prace provadéné v obloucich o poloméru mensim nez 500 m;

—  prekazkou pro praci stroje jsou prazce zlomené nebo dvou blokové. Je
nutné ruéni odstranéni mimo stroj;

— v&asné povolovani upeviovadel;

— nedodrzovani technologické kazné doprovodnych (pribéznych) praci.

3. PRACE STROJE

Ustaveni pro praci

Pro pfipravu a organizaci vlastni prace stroje, vcetn& pfipravnych a
dokonc&ovacich praci, musi byt vypracovan technologicky postup praci v&etné
organizace (pfisun materialu, skladky, deponie vyzisku, uzavéry mistnich
komunikaci apod.). Technologicky postup vypracuje zhotovitel (neni-li smlouvou
stanoveno jinak) a odsouhlasi objednatel.

Zpusoby pouziti obnovovaciho stroje MATISA P95

Obnovovaci stroj MATISA P95 je uren pro obnovu kolejového svrsku, jeho
konstrukce umozriuje:

— kompletni vyménu kolejového ro$tu - vyjmuti uvolnénych
kolejnicovych past z upeviiovadel a jejich uloZzeni za hlavy prazcd,
vyjmuti prazch a uloZeni na specialni vozy, uUpravu Stérkového loze
do pfedepsané nivelety a pficného sklonu s odhozenim $térku za hlavy
prazcu, uloZeni novych vystrojenych Zelezni¢nich prazcl na pfipravené
kolejové loZe, manipulaci a pfesun novych kolejnicovych pasu
uloZzenych za hlavami prazcut k pokladaci kolejnicovych pasu;

— caste€énou vyménu kolejového rostu — jen vyménu prazcl nebo jen
vyménu kolejnic.

Stroj kopiruje puvodni polohu koleje nebo pracuje podle pfredem vytyéenych

hodnot. Pfi praci se podél koleje umisti konzoly (smérové a vySkové
nastavitelné) a natahne lanko, které slouzi jako voditko.

Hlavni ¢asti soupravy stroje
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Sled praci souvisejicich s nasazenim stroje

Hlavni zasady technologického sledu praci souvisejicich s nasazenim stroje
stanovi predpis SZDC (CD) S3/1 Prace na zelezni¢nim svrsku.

Pripravné prace:

— demontaz upevnéni kolejnic. V koleji zdstanou utazena upevriovadla
pouze na nezbytné nutném poctu prazcu (pfiblizné kazdém 10.), pocet
je zavisly na tratovych podminkach. Konkrétni pocty jsou uvedeny v
pracovnim navodu stroje;

— navezeni novych kolejnicovych pasu za hlavy prazcu;

— demontaz ukolejnéni, prvkli zabezpecovaciho zafizeni apod.;

— nastaveni sbérného a pokladaciho zafizeni na konkrétni typ prazce;

— uloZeni pojezdovych mustkl mezi vozy pro pfepravu prazcl pro pohyb
manipulatord s prazci;

— zahajeni kolejové i napétoveé vyluky.

Vlastni prace stroje MATISA P95:

demontaz zbyvajicich upevihovadel a jejich nalozeni do sbérného vozu;
preruSeni stavajicich kolejnicovych pasd v misté zahajeni praci
rozbrousenim;

uchyceni pivodnich a novych kolejnic do soustavy vodicich kladek;

spusténi pasovych sani;

demontaz starych prazcu a vytvoreni Stérkové plané tézicim fetézem;
nastaveni planyrovaciho S$térkového pluhu do pozadované polohy v
zavislosti na pozadované vysce nivelety koleje;

pokladka novych prazcl a kolejnic.

Ukonceni vlastnich praci:

preruSeni stavajiciho kolejnicového pasu v misté ukonéeni praci;

zdvih pasovych sani a nakolejeni stfedniho oto&ného podvozku;

vytvoreni vySkového vybéhu Stérkové plané pomoci planyrovaciho pluhu;
poloZeni novych prazct do konce stavebniho Useku;

preruSeni nového kolejnicového pasu a jeho sespojkovani se stavajicim
kolejnicovym pasem.

Dokonc&ovaci prace:

— dopInéni a montaz upevnéni;

— montaz lanovych vodivych propojeni;

—  doplnéni kolejového loze;

— Uprava smeéru a vysky koleje;

—  zfizeni bezstykové koleje;

— rozfezani a odvoz vyziskanych kolejnicovych pasu.

4. OBSLUHA STROJE

Pro obsluhu stroje MATISA P95 je uréeno 23 zaméstnancd.
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Provozovatel stroje musi dodrzovat zavazna ustanoveni predpisu SZDC Zam1
,Pfedpis o odborné zplsobilosti a znalosti osob pfi provozovani drahy a drazni
dopravy".

5. OSTATNi UDAJE
Napétova vyluka a vyluka koleje pfi praci stroje je nutna.

Obecné pozadavky pro vyménu prazcl a kolejnic stanovi predpis SZDC (CD)
S3/1.

Obsluha stroje se Fidi pokyny uvedenymi v navodu k obsluze dodaném
vyrobcem. Pfi praci stroje musi byt dodrzena pfislusna ustanoveni
bezpeénostnich predpisi a norem a na elektrifikovanych tratich CSN EN
50 110-1 Obsluha a prace na elektrickych zafizenich.

Zaméstnancum je zakazano pfiblizovat se na vzdalenost mensi jak 1 m ze
strany k bfemenu, je-li vySe nez 1,5 m od zemé&. Pracovat pod zavéSenym
bfemenem je zakazano.

Zaméstnancim je zakazano zdrzovat se na ZelezniGnich vozech v dobé
manipulace s prazci pojizdnym manipulatorem.

Je zakazano vstupovat na pohyblivé ¢asti stroje, pokud nejsou v naprostém
klidu. Obsluha smi uvést stroj nebo pracovni ¢asti do pohybu, az po ovéfeni, ze
se zadny zaméstnanec na téchto ¢astech nezdrzuje, po té da navést “Pozor”
varovnym zafizenim.

PFi jizdé vlaku po sousedni koleji se musi prace stroji vcéas prerusit a
zaméstnanci musi odejit z prostoru mezi vylou€¢enou a provozovanou koleji.
Zameéstnanci nesméji vstupovat do nebezpecné blizkosti prostoru, z néhoz nebo
do néhoz se vklada (vyjima) soucast nebo Uplny kolejovy rost a pfiblizovat se do
nebezpecné blizkosti tohoto prostoru, a to ani nafadim nebo jinymi pracovnimi
pomuckami. PFi ohroZeni bezpeénosti se musi prace stroje ihned zastavit.

Vlastni pohon pojezdu se u obnovovaciho stroje pouziva jen pro pohyb ve
stanici a pfi jizdé na kratkou vzdalenost na pracovni misto na vylou¢ené koleji.
Pohon pojezdu plazovym podvozkem je pouzivan pouze pfi vlastni praci stroje.

Obnovovaci stroj nesmi byt odrazen ani spoustén, jizda pfes svazné pahrbky je
zakazana.

Stroj je vybaveny narazecim a tahlovym Ustrojim normalni stavby. Pfi pfepravé
je tazen hnacim vozidlem.

Po ukonCeni prace obnovovaciho stroje musi byt pfed jeho pfesunem
manipulatory umistény a zajiStény do prepravni polohy. Pfi pfesunu
obnovovaciho stroje musi byt pracovni €asti stroje zajiStény v pfepravni poloze.

Zafizeni Ize pfepravovat po Zeleznici za dodrzeni ustanoveni pfedpist dopravce
o nakladani.
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6. UDRZBA A OPRAVY

Pro stroj plati pravidla stanovena navodem na udrzbu zpracovanym
provozovatelem zafizeni.

7. PROVOZNi DOKUMENTACE

Provozni dokumentace, jejiZ sou€éasti je provozni dokumentace UTZ, zapis o TK
stroje, osvédéeni pro praci stroje se vede v rozsahu stanoveném
provozovatelem.

8. RAM STROJE

Neni aktualni.

9. USPORADANI NAPISU NA STROJI

Neni aktualni.



