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Automaticka strojni podbijecka kontinualni
09-4X Dynamic

1. POPIS STROJE

Automatickd strojni podbijecka pro kontinudlni podbijeni koleje 09-4X je tfidilné
specialni hnaci vozidlo ur¢ené k Upravé smérového a vyskového uspofadani
koleje. K zakladnimu dvoupodvozkovému vozidlu je kloubové pfipojen
dynamicky stabilizator. Mezi podvozky zakladniho vozidla je umistén satelit, na
kterém jsou pracovni Casti stroje tj. zvedaci a smérovaci agregat, podbijeci
agregaty pro podbijeni &tyf prazcl soucasné a zhutfiovace za hlavami prazcu.
Pfi praci jede vozidlo plynule a satelit postupuje pferuSované& po pracovnich
krocich.

Na stroji je pouzit proporciondlni paralelni nivelaéni a jednotétivovy tfi bodovy
smeérovaci systém. Stroj je vybaven fidicim pocitatem s SW Win-ALC Kk Fizeni
nivelaéniho a smérovaciho zafizeni vcetné zaznamenavani GPK a
technologickych veli¢in podle poZzadavkd némeckych drah (DB). P¥i praci stroje
na tratich SZDC je nutné pouzit schvalené zaznamové (méfici) zafizeni
odpovidajici pozadavkim na zdznam GPK dle CSN 73 6360-2 (napf. Krab).

Na stroji je k dispozici laserové zafizeni pro smérové a vySkové navadéni
stroje.

2. ZAKLADNi TECHNICKE A TECHNOLOGICKE PARAMETRY

hmotnost stroje
foToTo= B T= T o] = VN

tYP MOLOIU ..o

VKON MOTOIU Lo

nejvyssi provozni rychlost vlastnim pohonem ...........cccccciviiiiininnnn. 120 km.h*
NejVYSSi rychlost pri Praci ........ooooeviiiiiiiii e 0-10 km.h™*
vzdalenost otocnych €epl podvozKU ..........ccceeeviiieiiiiiiiiiiice e 17,30 m
vzdalenost otoénych ¢epl podvozkl u dynamického stabilizatoru........... 14,00 m
rozvor POAVOZKU SAEIItU .....eevieiiiiiiiiiie e e e 1,80 m
maximalni NAPravovy tlak ... 20,52t
pramer sty€né kruznice Kola ...........ccccooiiiiiiiiiiiiiiiee e 920 mm
prepravni délka SIroje .........ooiiiiiiiiii e 44,54 m
prepravni Sitka STrOJ& ........ueiiiiiiiie e 290m
prepravni VYSKa StrOje ........eiii i 4,20 m

stroj je vybaven brzdou:

— pfimocinnou;

— prubéznou (samocinnou);

— ruéni (zajistovaci, vietenovou);
— zachrannou.

Zakladni technologické udaje:
délka stroje v pracovni POIOZE ........ccuuvieiieeiiiiiiiieic e 44,54 m
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nejvyssi zdvih koleje (teoreticky) .........couiiiiiiiiiieiiiiiieee e
nejvyssi pricny posun koleje (teoreticky)................
nejmensi polomér oblouku pro praci stroje

nejmensi jmenovity polomér zakruzovaciho oblouku (vert. rovina)............ 900 m
primérny hodinovy vykon stroje pfi praci na data z APK ...........ccccccneee. 1800 m
primérny hodinovy vykon stroje pfi navadéni laserem ............cccccevvieenne 800 m
pocet podbijecich agregatd (péchll) ........ccoecvvviiiieiiiiiinnnns dva 4-prazcové (64)

v pfipadé potfeby je mozné nasazeni jako: cyklicky pracujici podbije¢ka dvou
prazcU i jako cyklicky pracujici podbijecka jednoho prazce.

Orientacni ztratové Casy ASP 09-4X mimo doby jizdy na a z mista nasazeni
stroje:

— pfiprava stroje do pracovni poIohy..........cccecviieiiiiiiiiiiie e do 10 min.
— pfiprava stroje do pfepravni polohy .........ccccccvivieiiiiie e, do 10 min.

Prekazky pro praci stroje:

— nevhodné umisténi propojovacich kabell zabezpe€ovaciho zafizeni a
uzemnovacich kabeld,

— prfekazky v meziprazcovych prostorach (dratovodné Zlaby), prejezdy a
prechody,

— indikatory horkobéznosti a plochych kol, pocitaée naprav, MIB apod.

Zaznamové zarizeni stroje (DRP)

Stroj je vybaven zaznamovym zafizeni GPK a technologickych veli¢in typu DRP
8-Kanal-Schreiber k zaznamenavani GPK a technologickych veli¢in podle
pozadavki DB (némeckych drah). Soucasné zaznamenava technologické
veli€iny — nastavené smérové a vySkové posuny koleje, hloubku podbijeni a
dobu svirani.

PF¥i praci stroje na tratich SZDC je nutné pouZit zdznamové (méfici) zafizeni
odpovidajici pozadavkim na zédznam GPK dle CSN 73 6360-2 (napf. Krab).
Zaznamové zarizeni je uréeno k zdznamu a hodnoceni geometrickych
parametrd koleje (dle CSN EN 73 6360-2-mezni stavebni odchylky) pro
prejimku praci. U staveb, na které bylo vydano stavebni povoleni, slouzi pro
ucely TBZ pro uvedeni stavby do zkusebniho provozu.

3. PRACE STROJE
Zpusoby pouziti ASP 09-4X Dynamic

ASP 09-4X Dynamic je uréena pro:

- vySkovou a smérovou Upravu koleje metodou zmenseni chyby, nebo
metodou pfesnou pro zajisténi projektované PPK;

- ke zhutnéni Stérkového loze soucasné pod &tyfmi, even. dvéma nebo
pod jednim prazcem (déleny podbijeci agregat);

-k hutnéni Stérkového loZe za hlavami prazcq;

-k dynamickeé stabilizaci KL;

- ktazeni draznich vozidel s narazecim a taznym zafizenim
normalizované stavby do hmotnosti 50 t.
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Se strojem Ize pracovat na véech typech koleji a praZc(i pouzivanych na SZDC,
mimo prazcu tvaru ,Y*.

PFipravné a dokoncujici prace souvisejici s nasazenim ASP, v&etné dodrzeni
zasad provadeni vlastnich praci stanovi technologicky postup smeérove a
vysSkové Upravy koleji v souladu se zasadami, danymi pfedpisem SZDC (CD)
S3/1.

Sled praci souvisejicich s nasazenim stroje

Prace pfipravné.
Stanoveni zdvihd a posund koleje (napf. pomoci APK, ¢&i klasickymi
geodetickymi metodami).

DemontaZ specialniho zafizeni dopravni cesty uvedené v predpisu SZDC S3 dil
X (kolejnicové mazniky, indikatory pro diagnostiku zavad jedoucich vozidel,
magnetické znacky apod.) braniciho podbijeni.

Doplnéni dostate€ného mnozstvi Stérku maximalné do takové urovné, aby byla
zretelné patrna poloha prazcu.

Pfed zahajenim vyluky seznami v dostate¢ném predstihu (min. 1 hodina pfed
zahajenim vyluky) vedouci praci vedouciho strojnika ASP s technologii prace a
upozorni jej na mistni zvlastnosti, prekazky a predd mu seznam adaju o
smérovém a vySkovém usporfadani a informuje ho o stavu a zplGsobu vytyceni.

Vedouci prace zajisti bezpeCnost prace v souladu s ustanovenim predpisu
SZDC Bp1 a technologickymi pozadavky stanovenymi pfedpisy SZDC (CD)
S8/3 a S3/1.

Uprava smérového a vyskového usporadani koleje nesmi zaginat ani kongit ve
vzestupnici (pfechodnici).

Vlastni prace.
Provadéni vlastnich praci stanovi technologicky postup smérové a vyskove
upravy koleji v souladu se zasadami, danymi pfedpisem SZDC (CD) S3/1.

Pfi provadéni jakékoliv upravy smérového a vyskového uspofadani koleje je
stanovena povinnost zaznamenavat technologické udaje na zaznamovém
zafizeni stroje (DRP). Pokud stroj provadi posledni uUpravu smérového a
vySkového uspofadani koleje, musi byt =zajiStén kontinualni zaznam
stanovenych veligin GPK (viz pfiloha 3 predpisu SZDC (CD) S3/1.

Klimatické a geografické podminky:
- nadmorska vySka do ........cccciiiiiiiiii s 1000 m n.m.
- prace pii teploté okolniho vzduchu........................ od -2°C do +25°C
prace pfi nizSich teplotach zavisi moznosti pfedehfati hydrauliky a pfi
vys$Sich teplotach zavisi na stabilité kolejového rostu na BK.

4. OBSLUHA STROJE

Vsichni zaméstnanci, zuCastnéni na tomto procesu pfi pracich provadénych na
tratich SZDC, musi mit kvalifikaéni zpUsobilost dle pfedpisu SZDC Zam1



Ptiloha 11/24 k SZDC (CD) S8/3 - Uginnost od 1.5.2018

(pfedpis pro odborné zpusobilosti a znalosti osob pfi provozovani drahy a
drazni dopravy na drahach provozovanych statni organizaci Sprava zeleznicni
dopravni cesty).

Optimalni obsazeni stroje - 5 zaméstnancu.

5. OSTATNI UDAJE

Mimo povinné vyzbrojeni a vybaveni stroje feSené internimi pfredpisy SZDC
Bp1, D1 a D3 musi byt stroj vybaven:

— nivelaéni soupravou,

— zafizenim pro ruéni méfeni pfevySeni koleje.

ASP nesmi byt odrazena ani spousténa.

P¥i praci stroje neni potfeba napétova vyluka, pro jizdy vlakl po sousedni koleji
neni tfteba Zadnych omezeni.

Maximalni sklon koleje pfi jizdé samotného vozidla vlastnim pohonem je 35%o..
Maximalni hmotnost taZzené zatéze 50 t.

Bezpecna vzdalenost pfed a za pohybujicim se strojem v pracovni €innosti je
vétsi nez 10 m.

6. UDRZBA A OPRAVY

Pro udrzbu stroje plati pravidla stanovena navodem na udrzbu zpracovanym
provozovatelem stroje.

7. PROVOZNi DOKUMENTACE

Provozni dokumentace se vede v rozsahu stanoveném provozovatelem.

8. RAM PODVOZKU

Neni aktualni.

9. USPORADANI NAPISU NA STROJI

Neni aktualni.



